V 


>19) REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 


PARIS 


(n) N° de publication : 

(a n'utiGser que pour les 
commandes de reproduction) 

(gl) N° d'enregistrement national 


2 673 575 
91 02680 


(5l) Int CI 5 : B 29 D 9/00; B 29 C 43/20, 45/14; B 32 B 27/04, 27/42, 
w 27/1 211 A 47 L 15/42//D 06 F 37/00, 39/00; B 29 K 61:20 


DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 


A1 


Date de depot : 06.03.91. 
30) Priorite : 


(43) Date de la mise a disposition du public de la 
^ demande : 11.09.92 Bulletin 92/37. 

(56) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche : Se reporter a la fin du present fascicule. 


{60) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 


uy Demandeur(s) : Societe Anonyme dite: SO-GE-MA-P 
— FR. 


(72) Inventeur(s) : Guicherd Michel. 


(73)Titulaire(s) 


(74) Mandataire : Bureau D.A. Casalonga - Josse. 


(54) Piece comprenant un corps en matiere thermoplastique recouvert sur une face d'un papier decor melamine, 
et procede de fabrication d'une telle piece. 

fe7) Piece composite (1) comprenant un corps (2) en ma- 
tiere thermoplastique, un papier decor melamine (3) recou- 
vrant le corps (2) sur une face, et une structure textile (4) 
disposee en tant qu'interface de liaison entre le corps (2) et 
le papier decor (3). Pour la fabrication de la piece (1), on lie 
la structure textile (4) et le papier decor (3) non encore dur- 
ci, par pressage a chaud, et on surinjecte la matiere ther- 
moplastique (2) du corps sur la face textile de Telement 
composite (3, 4) ainsi obtenu. 

Application: par exemple aux dessus de lave-linge et de 
lave-vaisselle. 
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Piece comprenant un corps en matiere thermoplastique recouvert sur 
une face d'un papier decor melamine. et procede de fabrication d'une 
telle piece . 

La presente invention se rapporte a une piece, generalement de 
foime essentiellement plate, comprenant un corps en matiere 
theimoplastique recouvert sur une face d'un papier decor melamine. 
^invention se rapporte egalement a un procede de fabrication d'une 
telle piece. 

Pour la fabrication de corps generalement plats devant presenter 
une face decorative possedant de bonnes proprietes de resistance 
mecanique (durete), de resistance a la chaleur, etc., par exemple des 
dessus (dits "tops") d'appareils menagers tels que des lave-linge, des 
lave-vaiselle etc.), on utilise generalement des panneaux de particules 
recouverts sur une face soit d'un papier decor impregne de resine 
melamine, soit eventuellement d'un stratifie de polyester. Cela 
implique une liaison par collage entre le panneau et le papier decor ou 
le stratifie de polyester. 

Pour reduire le poids et le cout de telles pieces, on a egalement 
deja envisage de realiser le corps en matiere theimoplastique injectee, 
par exemple en polypropylene, mais le collage d'un papier decor 
impregne de resine melamine ou d'un stratifie de polyester sur ce 
corps en matiere thermoplastique injectee pose des problemes 
d'adherence . De plus, d'une maniere g6n6rale, dans une fabrication en 
serie, le collage entraine de nombreux problemes et doit etre evite 
dans la mesure du possible. 

La presente invention vise une piece comprenant un coips en 
matiere thermoplastique recouvert sur une face d'un papier decor 
melamine, la liaison entre la matiere thermoplastique du corps et la 
resine d'impregnation thermodurcissable du papier d6cor ayant lieu 
sans utilisation de colle. 

L'invention vise egalement un procede particulierement simple 
pour la fabrication d'une telle piece. 

La piece conforme a Tinvention comprend une structure textile 
disposee en tant qu'interface de liaison entre le papier decor m61amine 
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et le coips en matifere thermoplastique. 

L'invention est bas£e sur la decouverte suxprenante que sans 
utilisation de colle, il est possible d'6tablir une liaison au moins 
mecanique des fibres de la structure textile a la fois avec la resine 
melamine du papier ddcor et avec la mati&re thermoplastique du coips 
si ces deux matieres plastiques sont amenees a Tetat plastique en 
contact avec la structure textile. 

Dans le cadre de Tinvention, cette structure textile peut 
comprendre par exemple un tissu ou un non-tisse. 

Cette structure textile peut etre formee uniquement de fibres non 
fusibles, auquel cas la liaison de la matiere thermodurcissable du 
papier decor et de la matiere thermoplastique du coips avec la 
structure textile est une liaison d'accrochage purement mecanique. 

Toutefois, suivant un autre mode de realisation de l'invention, la 
structure textile peut comprendre des fils ou fibres de matiere 
thermoplastique, auquel cas une liaison physique peut s'etablir en 
partie au moins entre la matiere theimodurcissable du papier decor et 
la matiere thermoplastique du corps, d'une part, et la structure textile, 
d'autre part. 

Le procede conforme a Tinvention de fabrication d'une telle piece 
comprenant un corps en matiere thermoplastique recouvert sur une 
face d'un papier decor m61amine consiste k 

- decouper un morceau de papier decor melamine, non encore 
durci, en fonction de la forme de la piece a rdaliser, 

- decouper un morceau de structure textile en fonction de la forme 
de la pifcce k realiser, 

- placer le morceau de papier d6cor et le morceau de structure 
textile Tun sur Tautre dans un moule de pressage chauffant, la 
structure textile etant situ6e sur le cot£ du papier d6cor 61oign6 de la 
face decor de ce dernier, 

- presser a chaud le morceau de papier d£cor et le morceau de 
structure textile dans le moule de maniere a faire fondre puis k faire 
durcir la resine thermodurcissable du papier d6cor et reunir les deux 
morceaux sous la forme d'un 616ment composite, 

- placer cet element composite dans un moule d'injection et 
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surinjecter de la matiere thermoplastique, dans ce moule, sur la face 
textile de l'element composite, opposee a la face decor. 

En se referant aux dessins sch6matiques annexes, on va d£crire ci- 
apres plus en detail une piece conforme a Tinvention ainsi que son 
procede de fabrication; sur les dessins : 

la figure 1 est une coupe transversale d'une piece conforme a 
Tinvention; 

les figures 2 a 6 representent diffdrentes etapes de la fabrication 
de la pifece selon la figure 1. 

La piece 1 selon la figure 1 qui peut par exemple etre un dessus 
("top") d'un appareil electromenager tel qu'uxi lave-linge ou un lave 
vaisselle, comprend un corps 2 en matiere thermoplastique, par 
exemple en polypropylene, recouvert sur Tune de ses faces, a s avoir la 
face toumee vers le haut sur Tappareil electromenager, d'une couche 3 
decorative et resistante, a s avoir un papier decor impregne de resine 
melamine. Ces papiers decors melamines presentent, a l'etat durci de 
la resine melamine, des proprietes exceptionnelles de tenue mecanique 
(durete superficielle) et de resistance a la chaleur, par exemple a la 
flamme. 

Sur la piece conforme a l'invention, une structure textile 4, par 
exemple un non-tisse, est disposee en tant qu'interface de liaison entre 
le papier melamine 3 et le corps 2 en matiere thermoplastique. 

Cette structure textile peut comprendre soit uniquement des fibres 
non fusibles, soit un melange de fibres fusibles et non-fusibles, par 
exemple un melange de fibres de polyamide et de fibres de polyester. 

Pour la fabrication de la piece 1 selon la figure 1, on place un 
morceau 3 de papier d£cor m61amine non encore durci, d6coupe en 
fonction de la forme de la piece a rdaliser, et un morceau de structure 
textile 4 egalement decoupe en fonction de la forme de piece & 
realiser, Tun sur Tautre dans un moule de pressage chauffant 
comprenant une partie femelle 5 et une partie male 6. Les deux 
morceaux 3 et 4 sont plac6s l'un sur Tautre de telle mani&re que le 
morceau 4 de structure textile soit situ6 sur la face du morceau de 
papier decor 3 eloignee de la face decor de ce demier (figure 2). 

On ferme ensuite le moule 5, 6 pour presser a chaud les deux 
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morceaux 3 et 4 de maniere a faire fondre puis a faire durcir la resine 
m61amine du morceau de papier d6cor 3 et reunix les deux morceaux 3 
et 4 sous la forme d'un 616ment composite (figure 3). 

Get element composite 7 de manipulation ais6e car relativement 
solide (la structure textile 4 renforce le papier melamine 3 par ailleurs 
fragile) est ensuite introduit dans un moule d'injection (figure 4) 
comprenant par exemple une partie de moule 8 femelle et une partie de 
moule 9 male. Dans 1'exemple represents, Telement composite 7 est 
place dans la partie de moule femelle 8 avec le papier melamise 3 
tourne vers la partie de moule 8 dont le fond pr6sente un etat de 
surface correspondant a celui que doit presenter la face decor de la 
piece finale. La partie de moule 9 male comporte un orifice d'injection 
10. 

Apres fermeture du moule 8, 9, on injecte une matiere 
thermoplastique 2 par le trou d'injection 10 de la partie de moule 9 
dans la cavite de moule, a savoir sur le cote structure textile 4 de 
l'element composite 7. Grace a sa consistance plastique, la matiere 
injectee 2 se lie a la structure textile 4, par accrochage mecanique aux 
fibres de la structure textile 4. Lorsque la structure textile 4 contient 
egalement des fibres thermoplastique, une liaison physique par fusion 
partielle de ces fibres thermoplastiques peut egalement s'etablir entre 
la matifere thermoplastique 2 inject6e et la structure textile 4; 

Apres durcissement de la matiere plastique 2 injectee, on peut 
retirer du moule une piece 1 comprenant, suivant la figure 1, un corps 
2 recouvert sur Tune de ses faces d'un papier m61amis6 3 lie au corps 2 
par une structure textile 4 intermediaire (figure 6). 

EL y a lieu de noter que la description ci-dessus n'a ete donnee qu'a 
titre illustratif et non limitatif et de nombreuses modifications et 
variantes sont possibles dans le cadre de Tinvention. 

Ainsi, la piece 1 pourrait etre realisee en d'autres matieres 
thermoplastiques que le polypropylene, par exemple en resine ABS 
(copolymere d'acrylonitril-butadiene-s tyrene) . 

En outre, la face du corps 2 de la piece 1 eloign£e du papier d6cor 
3, au lieu d'etre lisse comme represente, pourrait par exemple etre 
munie de nervures de renforcement. 
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La structure textile 4 peut etre utUis6e par exemple sous forme de 
tissu, de non-tisse etc., constitu6 par des fibres non fusibles ou par un 
melange de fibres non fusibles et de fibres fusibles, par exemple de 
fibres de polyester et de polyamide. Dans le premier cas, la liaison 

5 assuree par la structure textile 4 entre le papier decor 3 et le corps 2 

de la piece 1 est etablie uniquement par accrochage mecanique, tandis 
que dans le second cas, cet accrochage mecanique est partiellement 
remplace ou renforce par une liaison physique obtenue par fusion 
partielle des fibres fusibles. 

10 Enfin, l'invention est applicable non settlement a la fabrication de 

dessus d'appareils electromenagers tels que de lave-linge et de lave- 
vaisseUe mais peut trouver de nombreuses autres applications 
necessitant des pieces essentieUement planes, rigides, ayant une face 
decorative avec une bonne resistante mecanique et a la chaleur ainsi 

15 qu'avec un aspect plaisant. 
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REVENDICATTONS 

1. Piece comprenant un corps en matiere thermoplastique 
recouvert sur une face d'un papier decor m61amixi6, caract€ris£e par le 
fait qu'elle comprend une structure textile (4) disposee en tant 
qu'interface de liaison entre le papier melamine (3) et le corps (2) en 
matiere thermoplastique. 

2. Piece suivant la revendication 1, caract6iis£e par le fait que la 
structure textile (4) comprend un non-tisse. 

3. Piece suivant la revendication 1 ou 2, caracteiisee par le fait 
que la structure textile (4) comprend des fibres de matiere 
theimoplastique. 

4. Procede de fabrication d'une piece suivant Tune quelconque des 
revendications pr6c€dente, caract6iis6 par le fait qu'il consiste a 

- decouper un morceau de papier decor melamine, ribn encore 
durci, en fonction de la forme de la piece a r6aliser, 

- decouper un morceau de structure textile en fonction de la forme 
de la piece a realiser, 

- placer le morceau de papier decor et le morceau de structure 
textile Tun sur Tautre dans un moule de press age chauffant, la 
structure textile etant situee sur la face du papier decor eloignee de la 
face decor de ce dernier, 

- presser a chaud le morceau de papier decor et le morceau de 
structure textile dans le moule de maniere a faire fondre puis faire 
durcir la resine melamine du papier d6cor et r6xmir les deux morceaux 
sous la forme d'un element composite, 

- placer l'el&nent composite dans un moule d'injection et 
surinjecter de la matiere thermoplastique sur la face textile de 
l'el&nent composite. 

5. Proced6 suivant la revendication 4, caract6ris6 par le fait qu'on 
utilise un moule de pressage dont la face en contact avec le morceau 
de papier ddcor presente un etat de surface correspondant k celui que 
le papier decor doit pr6senter sur la piece finale* 
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